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Методические рекомендации по прохождению практики и заполнению рабочей тетради.

Учебная практика - это комплексное освоение студентами всех видов профессиональной деятельности по специальности 35.02.03 Технология деревообработки, а также приобретение и закрепление ими необходимых умений и практических навыков по производству фанеры, стружечных и волокнистых древесных плит, подготовке режущего инструмента, овладению приемами работы на оборудовании фанерного и плитного производств.
      Учебная практика направлена на формирование у студента общих и профессиональных компетенций, приобретение практического опыта и реализуется в рамках модулей ОПОП СПО по каждому из видов профессиональной деятельности, предусмотренных ФГОС.
      Содержание практики определяется требованиями к результатам обучения по каждому из модулей ОПОП СПО в соответствии с ФГОС СПО, рабочими программами практик, разрабатываемыми и утверждаемыми образовательным учреждением. 
       Организацию и руководство учебной практикой осуществляют преподаватели образовательного учреждения. Учебные практики в мастерских ведут мастера производственного обучения. Мастер является непосредственным руководителем, наставником и воспитателем студентов проходящих учебную практику. Обязанности мастеров производственного обучения определяется должностными инструкциями.
      Перед началом практики со студентами-практикантами проводится организационное собрание, на котором объясняются цели и задачи практики, выдается программа практики с перечнем тем, раскрывающих содержание основных направлений работы студентов. 
      Продолжительность рабочего дня у студентов при прохождении практики составляет не более 36 часов в неделю.  
      Студентам выдается список основной литературы для заполнения рабочей тетради   о прохождении учебной практики (по профилю специальности) ПМ01 «Разработка и ведение технологических процессов деревообрабатывающих производств» (УП 01.03. «Фанерное и плитное производства»). 
      Каждое задание рабочей тетради преследует цель закрепления формирования определенной профессиональной компетенции. Задания должны выполняться в соответствии с технологией и требованиями руководителя практики, с применением компьютерных технологий.  Рабочая тетрадь заполняется грамотно, на листах бумаги А 4 в рукописном или печатном виде, сокращения слов, кроме общепринятых, не допускаются. Текст работы выполняется на одной стороне стандартного листа с оставлением полей. Номер страниц проставляется в центре верхнего поля листа арабскими цифрами без точки в 10-15 мм от верхнего или нижнего обреза листа. Титульный лист включают в общую нумерацию, хотя номер на нем не ставят. Таблицы, за исключением таблиц приложений, следует нумеровать арабскими цифрами сквозной нумерацией. Например, Таблица1. Количество иллюстраций должно быть достаточным для пояснения излагаемого текста. Иллюстрации могут быть расположены как по тексту документа (возможно ближе к соответствующим частям текста), так и в конце его. Иллюстрации должны быть выполнены в соответствии с требованиями стандартов ЕСКД и СПДС и обозначается «Рисунок 1».
После заключения необходимо привести библиографический список литературы, оформленный в соответствии с ЕСКД ГОСТ 2.105-95. 
В рабочей тетради могут быть представлены фотоматериалы, диаграммы и др. материалы, отображающие содержание практики.
Рабочая тетрадь заполняется в период прохождения учебной практики и является допуском к сдаче дифференцированного зачета.
          Студент, проходящий практику, обязан:
1.	Пройти практику в установленный (согласованный) срок;
2.	Выполнять правила внутреннего распорядка, действующие в учебном заведении;
3.	Действовать точно и своевременно согласно указаниям руководителя практики от учебного заведения;
4.	Вести дневник установленного образца, в котором необходимо ежедневно отражать место и характер работы;
5.	Полностью выполнить программу практики;
6.	Оформить надлежащим образом рабочую тетрадь по практике и подготовиться к сдаче зачета;
7.	Представить в установленные сроки необходимую документацию в техникум преподавателю специальных дисциплин.
         Руководитель (преподаватель) учебной практики обязан:
1.	Провести все организационные мероприятия перед началом практики;
2.	Обеспечить высокое качество прохождения практики студентами и строгое соблюдение ими программы и методических указаний;
3.	Проводить консультирование в соответствии с графиком;
4.	Осуществлять контроль над обеспечением предприятием (организацией) нормальных условий для прохождения практики студентом;
5.	Контролировать выполнение студентами программы практики и своевременное оформление документов для сдачи зачета;
6.	Принять зачет в соответствии с учебным планом.
По окончанию практики на основании представленных документов выставляется дифференцированный зачет с занесением в специальную ведомость и в зачетную книжку студента.
      По окончанию практики на основании представленных документов выставляется дифференцированный зачет с занесением в специальную ведомость и в зачетную книжку студента.

Введение

Раскрыть вопрос: «Развитие производства фанеры, стружечных и волокнистых древесных плит на современном этапе»








































1. Дневник прохождения учебной практики
ПМ01 Разработка и ведение технологических процессов деревообрабатывающих производств (УП 01. 03 Фанерное и плитное производство)
	Дата
	Наименование работы
	Продолжи
тельность  работы, час.

	
	Вводное занятие                                                                                
	2

	
	Безопасность труда в учебных мастерских и на предприятии
	2

	
	Электробезопасность и пожарная безопасность в учебных мастерских и на предприятии
	2

	
	Ознакомление с предприятием, учебной мастерской 
	2

	
	Ознакомление с видами выполняемых работ
	2

	
	Ознакомление с видами выполняемых работ
	2

	
	Составление и оформление карт технологического процесса по всем этапам производства лущеного шпона
	2

	
	Составление и оформление карт технологического процесса по всем этапам производства лущеного шпона
	2

	
	Составление и оформление карт технологического процесса по всем этапам производства лущеного шпона
	2

	
	Составление и оформление карт технологического процесса по всем этапам производства лущеного шпона
	2

	
	Составление и оформление карт технологического процесса по всем этапам производства лущеного шпона
	2

	
	Составление и оформление карт технологического процесса по всем этапам производства лущеного шпона
	2

	
	Составление и оформление карт технологического процесса по всем этапам производства строганого шпона
	2

	
	Составление и оформление карт технологического процесса по всем этапам производства строганого шпона
	2

	
	Составление и оформление карт технологического процесса по всем этапам производства строганого шпона
	2

	
	Составление и оформление карт технологического процесса по всем этапам производства строганого шпона
	2

	
	Составление и оформление карт технологического процесса по всем этапам производства строганого шпона
	2

	
	Составление и оформление карт технологического процесса по всем этапам производства строганого шпона
	2

	
	Составление и оформление карт технологического процесса по всем этапам производства фанеры
	2

	
	Составление и оформление карт технологического процесса по всем этапам производства фанеры
	2

	
	Составление и оформление карт технологического процесса по всем этапам производства фанеры
	2

	
	Составление и оформление карт технологического процесса по всем этапам производства фанеры
	2

	
	Составление и оформление карт технологического процесса по всем этапам производства фанеры
	2

	
	Составление и оформление карт технологического процесса по всем этапам производства фанеры
	2

	
	Составление структурной схемы технологического процесса изготовления древесно-стружечных плит 
	2

	
	Составление структурной схемы технологического процесса изготовления древесно-стружечных плит 
	2

	
	Составление структурной схемы технологического процесса изготовления древесно-стружечных плит 
	2

	
	Составление и оформление карт технологического процесса по всем этапам производства древесноволокнистых плит. 
	2

	
	Составление и оформление карт технологического процесса по всем этапам производства древесноволокнистых плит. 
	2

	
	Составление и оформление карт технологического процесса по всем этапам производства древесноволокнистых плит. 
	2

	
	 Итого часов
	60




М.П.                                                                                     Руководитель практики (Ф.И.О.)
дата


2. Краткая характеристика деревообрабатывающего предприятия (учебно-производственных мастерских)
      Дать краткую характеристику деревообрабатывающего предприятия или учебных мастерских (назвать местонахождение, основные участки цеха, ассортимент продукции, вырабатываемой в цехе; дать описание основных видов продукции, вырабатываемой в цехе; указать сырье, применяемое в цехе для изготовления выпускаемой продукции; режим работы цеха). 3-5стр.   



















3. ПМ01 «Разработка и ведение технологических процессов деревообрабатывающих производств» (УП 01.03. «Фанерное и плитное производство»).
При выполнении работ по учебной практике по данному модулю осваиваются общие компетенции. 
ОК 1.	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
ОК 2.	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.
ОК 3.	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.
ОК 4.	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
ОК 5.	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
ОК 6.	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями
ОК 7.	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий.
ОК 8.	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.
ОК 9.	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.
ОК 10.	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).
При выполнении работ по данному разделу формируются следующие профессиональные компетенции:
ПК 1.	Участвовать в разработке технологических процессов деревообрабатывающих производств, процессов технологической подготовки производства, конструкций изделий с использованием системы автоматизированного проектирования (САПР).
ПК 2.	Составлять карты технологического процесса по всем этапам изготовления продукции деревообрабатывающих производств.
ПК 3.	Организовывать ведение технологического процесса изготовления продукции деревообработки.
ПК 4.	Выполнять технологические расчеты оборудования, расхода сырья и материалов.
ПК 5.	Проводить контроль соответствия качества продукции деревообрабатывающего производства требованиям технической документации.
При написании раздела необходимо выполнить представленные ниже задания.
3.1. Участвовать в разработке технологических процессов фанерных и плитных производств, процессов технологической подготовки производства, конструкций изделий с использованием системы автоматизированного проектирования (САПР).
Задание 1. Разработать технологический процесса производства древесноволокнистых плит мокрым способом. 
3.2. Составлять карты технологического процесса по всем этапам изготовления продукции деревообрабатывающих производств.

Таблица 1           Карта технологического процесса изготовления трехслойной фанеры 
	№ п/п
	Наименование и содержание операции
	Наименование детали
	Размеры детали после обработки,мм
	Оборудование (наименование, марка)
	Инструмент, приспособления
	Разряд рабочего
	Норма времени

	
	
	
	длина
	ширина
	толщина
	
	
	основного
	подсобного
	деталь
	изделие

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	



3.3.Организовывать ведение технологического процесса изготовления продукции деревообработки.

Задание 1. Описать принцип действия, конструкцию горячего многоэтажного гидравлического пресса. 
Задание 2. Описать подготовку и установку режущего инструмента, настройку лущильного станка.
3.4. Выполнять технологические расчеты оборудования, расхода сырья и материалов.

Задание 1. 	Определить производительность шпонострогального станка, м2/ч,  по формуле:


     ,                  (1)
где H – средняя высота (толщина) ванчеса, мм;
     h0 – толщина отструга, мм. h0 = 20 – 40 мм;
hср – толщина срезов при выравнивании поверхности (пристрожка), мм, hср =3 мм;
m – количество одновременно строгаемых ванчесов (листов шпона), шт;
kи – коэффициент использования станка,  kи = 0,88 – 0,92;
τстр – продолжительность строгания одного ванчеса, мин;
τвсп – продолжительность выполнения вспомогательных операций на один ванчес (установка, крепление, регулировка стола, кантование, уборка отструга и отходов строгания), мин, τвсп = 6 – 8 мин;
bш – толщина строгаемого шпона, мм.


                                       (2)

где bван max+bван min – соответственно максимальная и минимальная  ширина строгаемых ванчесов, м.


                                                                  (3)

где n – число двойных ходов суппорта станка в минуту.

 Таблица 2                Техническая характеристика шпонострогальных станков

	Параметры
	FMM-
3100
	DKV-
4000
	DKV-
3000
	TN-35
(Италия)
	SM/36
(ФРГ)

	Направление строгания
	горизонтальное
	наклон-
	вертикаль-

	
	
	
	
	ное
	ное

	Максимальные размеры блока
	
	
	
	
	

	заготовок, мм
	
	
	
	
	

	длина
	3100
	4000
	3000
	3560
	3950

	ширина
	1200
	1200
	1200
	1150
	800

	Толщина строгаемого шпона,
	
	
	
	
	

	мм
	0,1-6,0
	0,1-.6,0
	0,1-6,0
	0,1-3,0
	0,5-5,0

	Число двойных ходов суппор-
	
	
	
	
	

	та в минуту
	9-14
	12-35
	12-35
	до 56
	14-80

	Мощность главного электро-
	
	
	
	
	

	двигателя, кВт
	20
	71
	54
	43
	45

	Размеры станка,
	6,45 х
	6,24 х
	6,24 х
	-
	6,60 х

	(L x B x H), м,
	4,75 х
	5,33 х
	4,43 х
	
	6,80 х

	
	1,39
	1,96
	1,96
	
	3,00

	Масса станка, кг
	21000
	29950
	26400
	22500
	36700

	
	
	
	
	
	



Задание 2. Определить количество клеематериалов для изготовления фанеры.
  При изготовлении фанеры определяется производственный расход клея в кг на 1 м3, учитывающий все возможные потери клея как при его изготовлении, так и при использовании. 
Потребное количество жидкого клея на 1 м3 фанеры, Qж, определяется по формуле:

где q – техническая норма расхода, г/м2;
m – слойность фанеры;
Ко – коэффициент, учитывающий потери клея при обрезке материала, Ко = Fн / Fо;
Fн – площадь листа склеиваемого материала до его обрезки, м2;
Fо – площадь листа фанеры после его обрезки, м2;
Кп – коэффициент, учитывающий потери клея при его изготовлении и последующем использовании, Кп=1,03-1,5
Sф – толщина фанеры, мм. 
Техническая норма расхода клея выбирается из Таблицы 3. 

Таблица 3                                         Расход клея при горячем склеивании шпона

	Клей
	Древесина
	Толщина шпона,
мм

	Норма расхода клея,
г/м2

	Фенолформальдегидный: 
СФЖ-3011 
СФЖ-3013 
СФЖ-3014
	Лиственная
	1,15
1,50
	110–120
120–130

	
	Хвойная
	До 2
2 и более
	110–120
140–150

	Карбамидоформальдегидный
	Лиственная
	До 2
2 и более
	100–110
110–120

	
	Хвойная
	До 2
2 и более
	110–120
120–130



Полученные результаты заносят в Таблицу 4.

Таблицу 4            Ведомость нормы расхода клеематериалов для изготовления        фанеры

	Ассортимент фанеры
	Количество фанеры, м3
	Толщина шпона, покрываемого клеем, мм
	Вид применяемого клея
	Технологическая норма расхода на 1м2 поверхности
	Расход клея на 1 м3 обрезной фанеры, кг
	Потребное количество клея на годовую программу,кг

	формат, мм*мм
	марка
	толщина, мм
	слойность
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	



3.5. Проводить контроль соответствия качества продукции деревообрабатывающего производства требованиям технической документации.
Задание 1. Опишите параметры определения сортности лущеного шпона.
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Аттестационный лист
о прохождении учебной практики  ПМ01 «Разработка и ведение технологических процессов деревообрабатывающих производств»            (УП 01.03. «Фанерное и плитное производство»)
1.Ф.И.О.студента________ ………………………….._______
Группа_____по специальности 35.02.03    Технология деревообработки 2.Место прохождения практики___..............................
3. Сроки проведения практики с____201    г. по___201    г.
Виды и качество выполнения работ*
	Виды и объем работ, выполненных
обучающимися во время практики
	Баллы

	
	5
	4
	3
	2

	ПК 1.
	Участвовать в разработке технологических процессов деревообрабатывающих производств, процессов технологической подготовки производства, конструкций изделий с использованием системы автоматизированного проектирования (САПР).
	
	
	
	

	ПК 2.
	Составлять карты технологического процесса по всем этапам изготовления продукции деревообрабатывающих производств.
	
	
	
	

	ПК 3.
	Организовывать ведение технологического процесса изготовления продукции деревообработки.
	
	
	
	

	ПК 4.
	Выполнять технологические расчеты оборудования, расхода сырья и материалов.
	
	
	
	

	ПК 5.
	Проводить контроль соответствия качества продукции деревообрабатывающего производства требованиям технической документации.
	
	
	
	

	
	Итого баллов 
	

	
	Оценка
	


Критерии оценивания
Студенты, набравшие от:
25 – 22 балл получают оценку 5 (отлично)
21 – 18 балла  получают оценку 4 (хорошо)
17 – 14 балла получают оценку 3 (удовлетворительно)
Менее 13 баллов получают оценку 2 (неудовлетворительно)
Решение о допуске к зачету допущен (не допущен)______
Преподаватель ________________(Ф.И.О)
Критерии оценивания уровня сформированности профессиональных компетенций
Критерии уровня сформированности компетенций разработаны на основе четырех составляющих: 
Мотивационной (стремление овладеть и применять знания и умения)
Когнитивной (знание и понимание)
Деятельностной (практическое и оперативное применение знаний)
Личностной (личностные качества, установки, ценные ориентации)

Оценка «5» (отлично)- профессиональная компетенция сформирована у студента. Он легко ориентируется в материале, полно и аргументировано отвечает на дополнительные вопросы, делает самостоятельные выводы, умозаключения, демонстрирует кругозор. Может выполнить работу самостоятельно и осуществлять руководство по выполнению работ одним человеком или группой. Стремится применить знания, опыт их проявления в разнообразных стандартных и нестандартных ситуациях. Проявляет стремление осуществлять руководство работами. Может разбить комплекс работ на этапы, распределить последовательность их выполнения и полномочия среди рабочих, выполняющих работы. При осуществлении контроля выполнения работ может четко аргументировать свою позицию, сделать замечания по ходу или итогу выполненных работ. Умеет четко доложить результат работы вышестоящему должностному лицу. Руководствуется нормативными документами при выполнении работ.
Оценка «4» (хорошо) - по своим характеристикам уровень сформированности профессиональной компетенции студента соответствует характеристикам «Отлично», но студент может испытывать некоторые затруднения в планировании, организации и контроле выполнения работ, допускать некоторые погрешности в применении нормативной базы. Студент может самостоятельно выполнить работу, но при этом спрашивает советы у руководителя практикой или вышестоящего должностного лица. Отсутствует стремление применения знаний и опыта в стандартных и нестандартных ситуациях.
Оценка «3» (удовлетворительно) - студент испытывает трудности в подборе технологии выполнения работ, распределении последовательности их выполнения и полномочий среди рабочих, выполняющих работы. Не может четко аргументировать свои решения и действия. Руководство работами осуществляет не последовательно, затрудняется в формулировке выводов. 
Оценка «2» (неудовлетворительно) – профессиональные компетенции не сформированы. Студент не может самостоятельно планировать, осуществлять и контролировать выполнение работ.








Характеристика
о прохождении учебной практики 
ПМ01 «Разработка и ведение технологических процессов деревообрабатывающих производств» (УП 01.03. «Фанерное и плитное производство»
Студент_________________________ группа _______
Специальность:   35.02.03    Технология деревообработки
За время прохождения учебной практики на предприятии (лесничестве)_____________________________________________________
с______ по_________20___г  

Специалист деревообрабатывающего производства (базовой подготовки) должен обладать общими компетенциями, включающими в себя способность:

ОК 1.	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
ОК 2.	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.
ОК 3.	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.
ОК 4.	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
ОК 5.	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
ОК 6.	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями
ОК 7.	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий.
ОК 8.	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.
ОК 9.	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.
ОК 10.	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).

Общий уровень сформированности общих компетенций (Зачтено/Незачтено)______________
Подпись преподавателя _______________________


Критерии оценивания уровня сформированности общих компетенций
Общиекомпетенции оцениваются руководителем практики зачтено/незачтено. 
«Зачтено»выставляется в случае, когда студент при выполнении профессиональных заданий 50-100% случаев выполняет полномочия и задачи, определенные в общих компетенциях.
«Незачтено» выставляется в случае,  если студент при выполнении профессиональных заданий менее чем в 50% случаев выполняет полномочия и задачи, определенные в общих компетенциях. При выставлении «Незачтено» по любым общим компетенциям, руководителю практики необходимо подготовить ряд производственных заданий для студента, для исправления оценки. 
Общий зачет выставляется руководителем практики, в случае «Зачтено» по всем общим компетенциям.
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